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Hitachi Zosen

INOVA

Zeven - Apensen Deutschland

Kunde Bioenergie Geest GmbH & Co KG

Inbetriebnahme 2011

Technologie

Anlagentyp: Biogasaufbereitungsanlage

Technologie: drucklose Aminwasche

Rohgaserzeugung aus: Wirtschaftsdlinger , Stroh + Giille

Technische Daten

Rohgaskapazitat 700 Nm3/h

Produktgaskapazitat 350 Nm?h

Installierte BHKW 890 kW BHKW

Besonderheit: Bio LNG Verflussigungsanlage
CO2 Verflissigungsanlage

Ausgewahlte Referenzen



Hitachi Zosen

INOVA

Kiel - Eckernforde, Deutschland

Kunde Bioenergie Marienthal GmbH & Co KG

Inbetriebnahme 2010

Technologie

Anlagentyp Biogasaufbereitungsanlage

Technologie drucklose Aminwasche

Rohgaserzeugung aus Wirtschaftsdiinger , Stroh + Gille

Technische Daten

Rohgaskapazitat 700 Nm3h
Produktgaskapazitat 350 Nm?h
Installierte BHKW 2,8 MW BHKW

Besonderheit:
Verarbeitung von 7.000 t/Jahr Stroh Gber den
Economizer Technologie

Einsatz von METHANOS zur Steigerung der
Raumbelastung um mehr Wirtschaftsdiinger zu
problemlos zu verarbeiten

Ausgewahlte Referenzen



Kassel-Einbeck Deutschland

Kunde
Inbetriebnahme

Technologie
Anlagentyp
Technologie
Rohgaserzeugung aus

Technische Daten
Rohgaskapazitat
Produktgaskapazitat

Besonderheit:

HitachiZosen
INOVA

Bioerdgas Einbeck GmbH & Co KG

2009

Biogasaufbereitungsanlage
drucklose Aminwasche
Nawaro

1.000 Nm3h
500 Nm?h

Warmebereitstellung fir die Aminwasche Uber eine
Hackschnitzelanlage

Ausgewahlte Referenzen



Leipzig - Niederroblingen, Deutschland

Kunde
Inbetriebnahme

Technologie
Anlagentyp
Technologie
Rohgaserzeugung aus

Technische Daten
Rohgaskapazitat
Produktgaskapazitat
Installierte BHKW

Besonderheit:

Hitachi Zosen
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Bioenergie Niederroblingen GmbH & Co KG

2014

Biogasaufbereitungsanlage
drucklose Aminwasche
Wirtschaftsdlinger, Putenmist, HTK + Gllle Mais

750 Nm®h
375 Nm®h
2,7 MW BHKW

Einsatz von METHANOS zur Steigerung der
Raumbelastung um mehr Wirtschaftsdiinger zu
problemlos zu verarbeiten:

Einsatz von Effizienter Remex Rihrtechnik

Ausgewahlte Referenzen



Stuttgart - Muhlacker, Deutschland

Kunde
Inbetriebnahme

Technologie
Anlagentyp
Technologie
Rohgaserzeugung aus

Technische Daten
Rohgaskapazitat

Produktgaskapazitat
Installierte BHKW

Besonderheit:
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INOVA

Biomethananlage Miihlacker GmbH & Co KG

2008

Biogasaufbereitungsanlage
Druckwechselabsorptionstechnik
Wirtschaftsdlinger, Putenmist + Gulle Mais

1.000 Nm3h
500 Nm?h
400 kW BHKW

UpCyxlig Plus zur Herstellung von Torfersatz zur
Erdenherstellung aus Biogas Garprodukten

Einsatz von METHANOS zur Steigerung der
Raumbelastung um mehr Wirtschaftsdiinger zu
problemlos zu verarbeiten:

Einsatz von Effizenter Remex Rihrtechnik

Ausgewahlte Referenzen



HitachiZosen

INOVA
Schwandorf, Deutschland
Kunde Bioerdgas Schwandorf GmbH
Inbetriebnahme 2008
Technologie
Anlagentyp Biogasaufbereitungsanlage
Technologie Druckwechselabsorptionstechnik
Rohgaserzeugung aus Nawaro
- - Technische Daten
- = Rohgaskapazitat 2.000 Nm3/h
Produktgaskapazitat 1087 Nm?3/h
* Besonderheit: Einsatz von Effizenter Remex Ruhrtechnik

Ausgewahlte Referenzen



Hitachi Zosen
INOVA

Gas is our Energy.
Engineering is our Business.
Sustainable Solutions are our Mission.



